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Nr postepowania: 01/2014
Zalgcznik nr 2 - Specyfikacja techniczna przedmiotu zaméwienia
Dotyczy:

»Zakup maszyny drukujgcej Wwyposazonej w urzadzenie do otrzymywania lakier zawie
nanoczastki srebra”

L. Szczegolowy opis przedmiotu zaméwienia

Przedmiot zaméwienia musi posiada¢ innowacyjne rozwigzania technologiczne opisane w
dokumentacji ofertowej. Maszyna Drukujaca musi umozliwiaé/posiadagé;

Ry

—e e

rajgcego

L. Proces i urzadzenie do otrzymywania lakieru zawierajacego nanoczastki srebra do lakierowania

opakowai wedlug zgloszenia patentowego nr P.406140 (lub réwnowazne).

Urzgdzenie to musi zawieraé:

* zbiornik gtéwny o pojemnosci wystarczajacej do ciaglego zaopatrywania maszyny drukujace;j
W lakier zaopatrzone w mieszadto o regulowanej predkosci obrotowej zapewniajacej ciagly

cyrkulacje lakieru wzbogaconego o nanosrebro,

° dwa przylacza hydrauliczne — Jedno umieszczone w pokrywie zbiornika zwracajace lakier z
maszyny drukujacej a drugie umieszczone 7 boku zbiornika, przesytajace lakier do maszyny
oraz przylacze z pompy dopetniajaca do pomocniczego zbiornika, gdzie nastepuje wstepne

mieszanie lakieru z nanosrebrem w postaci zawiesiny.

® Pomocniczy zbiornik Wyposazony jest w mieszadto ultradzwigkowe, pompe podajaca lakier
oraz pojemnik zawiesiny nanosrebra z elektronicznym dozownikiem zawiesiny nanosrebra,

napetnienia oby zbiornikéw, dzieki temu System musi by¢ wiadomo, kiedy nalezy dopetnié
poszczegdlne zbiorniki. Mniejszy zbiornik w momencie napetnienia musi otrzymywagé
doktadnie odmierzona ilo$¢ lakieru i nanosrebra w postaci zawiesiny, dzieki automatycznej

musza byé ultradzwieki o czgstotliwosci z zakresu 25-40 kHz , ktére musza umozliwié

uzyskanie b. wysokiego poziomu wymieszania cieczy i lepszego rozprowadzenia do
lakierze, przez co ulegng poprawie wiasciwosci powloki.
2. Maszyna arkuszowa offsetowa

datkow w

Musi ona umozliwia¢ wdrozenie procesu technologicznego opisanego w zgloszeniu
patentowym (lub réwnowazne rozwigzanie) zawierajgca takze szereg innowacyjnych
rozwigzan technologicznych wplywajacych na wysoka jakosé, powtarzalnosé stabilnosgé

kolorystyczna nowych produktdw.
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Maszyna musi posiada¢/umozliwiaé:

W maszynie musi by¢ zastosowana technologia druku siedmiu koloréw w jednym
przebiegu z lakierowaniem w trybie UV, co musi wplywaé na upraszczanie cyklu
wykonania gotowej odbitki drukarskiej. Metoda ta musi eliminowaé drugi przelot
przez maszyng tj. eliminowa¢ czas oczekiwania na wdrukowanie dodatkowego
szostego lub siddmego koloru. Konfiguracja ta musi pozwala¢ na nafozenie primera
(lakieru z nanosrebrem, badz innymi dodatkami funkcjonalnymi) z pierwszego
zespotu drukujgcego stanowigcego zabezpieczenie przed mnozeniem sie bakterii, a
takze natozenie lakieru UV w kombinacji z lakierem efektowym celem nadania
produktom cech szczegélnych w zakresie efektow polysk-mat.

Wdrozenie tej technologii w maszynie musi umozliwia¢ stosowanie technologii
opisanej w zgloszeniu patentowym (lub rownowaznej) dotyczacej m.in. uzyskania
wiasciwosci  bakteriostatycznych oraz sensorycznych dla opakowania poprzez
nanoszenie warstwy lakieru przed nakladaniem farby offsetowej i po natozeniu farby
arkusza. Czynnosci, ktére musza pozostaé wyeliminowane poprzez zastosowanie
Jjednego przebiegu z lakierowaniem to m.in. umycie oraz przygotowanie co najmniej
2-3 zespotéw drukujgcych, ( zespét drukujacy pod jeden lub dwa kolory specjalne,
zespot drukujacy pod lakier efektowy), napowietrzanie stosu przed kolejnym
zadrukiem, ponowne natozenie podioza drukowego do maszyny, precyzyjne
ustawienia parametrow pracy zlecenia, dodatkowa ilogé makulatury zwigzana z
ponownym ustawieniem pasowania i kolorystyki.

Maszyna musi posiada¢ urzadzenie spektrofotometryczne do kontroli kolorystycznej
drukowanych odbitek poprzez pomiar drukowanego obrazu musi pozwalaé na
osiggnigcie jakosci o dotad niespotykanym poziomie wynikajagcym z zastosowania
specjalnego algorytmu do kontroli i pomiaréw koloréw na bieli kryjace;j .

Maszyna musi posiada¢ technologie typu minispot (lub réwnowaznej) . Musi w
sposob zasadniczy wptywa na kontrole jakosci i powtarzalnosci drukowanych prac,
zwlaszcza przy braku mozliwosci zastosowania klasycznych paskéw kontrolnych.
Maszyna musi posiadaé najnowszej generacji systemy suszenia UV. Systemy do
zarzadzania sterowaniem systemu UV muszg umozliwia¢ m.in. mozliwosé
zastosowania lamp o innej charakterystyce widma jak np; lampy z dodatkiem Fe,
ktére wymagajace co prawda wysokopigmentowanych farb, oraz brak migotania co
poprawia utrwalanie lakierow UV wplywajac na wysoka jakos$¢ nowego produktu.
Maszyna musi posiadaé modutu color Assistant PRO (lub réwnowazny). Musi byé to
modut pozwalajagcym na automatyczna optymalizacje wstepnego ustawienia stref
farbowych. Funkcja ta musi analizowaé wszelkie zmiany w zakresie ustawienia stref
farbowych, ktére zostaty przeprowadzone przez drukarza od momentu przejecia
danych do wstepnego ustawienia stref farbowych az do osiggniecia zadanego
nasycenia farbg .Modut ten musi dawaé¢ mozliwosé zoptymalizowania wstepnego
ustawienia stref farbowych przy uwzglednieniu korekt niezbednych do osiggniecia
arkusza ok. Kolejne zlecenia musza korzysta¢ z zoptymalizowanej krzywej
charakterystycznej zmniejszajac ilo$é korekt niezbednych do osiggniecia wiasciwego
nasycenia na arkuszu. Mozliwo$é zredukowania iloci arkuszy narzadowych od 50-
100 ark.

ROZWOIM REGIONALHFGO ok
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Zakupywane urzadzenie drukujace musi pozwalaé na powiegkszanie formatu maksymalnego arkusza.
Powigkszony format musi dawaé wigkszg elastyczno$é w zakresie:

* Pewniejszego drukowania przy maksymalne powierzchni zadruku, (brak drukowania na ostro)
* Mozliwosci zwigkszenia powierzchni sztegow przy formach do lakierowania

* Ustawienia hamulcow w drukowaniu komercyjnym,

* Dostosowanie sie formatu sztancy.

Przedmiot zaméwienia musi skladaé sie_z nastepujacych komponentow:

* Samonak{adak,

* Siedmiu Zespotow drukujacych,

* Zespotu lakierujacego,

* Systemu suszenia,

* Systemu suszenia UV,

* Wykladania,

* Centralnego systemu sterowania maszyng do zarzadzania praca maszyny jak réwniez do centralnego
zbierania danych w zakresie oceny produktywnosci wydajnosci maszyny,

* System spektrofotometrycznej kontroli koloru,

* Urzadzenia do otrzymywania mieszaniny lakieru z nano-srebrem przy uzyciu m.in. ultradzwiekéw.

Dane Techniczne:
Maksymalny format arkusza: 750 x 1060 mm

Minimalny format arkusza: 340 x 480 mm
Maksymalna powierzchnia zadruku: 740 x 1050 mm
Zadrukowywany materiat: od 0,03 do 1,0 mm

Wysokosé stosu:

Samonaktadak (brutto): 1320 mm

Wykiadanie (brutto): 1295 mm

Wydajnosé:

Maksymalna szybkos$¢ drukowania: 18.000 ark./h
Minimalna szybkosé¢ drukowania: 3.000 ark./h

Przedmiot zaméwienia musi umozliwiaé opisany ponizej proces produkcyiny:

Drukowanie arkuszy zaczyna si¢ od wylozenia do samonakiadaka, Innowacyjnym rozwiazaniem na
tym etapie jest zastosowanie Jednej centralnej taSmy ssacej z automatyka dojscia arkusza do marek i
automatyczng korekcja skosnie podanych arkuszy. Arkusz Jest spowalniany do 35% $redniej predkosci
tasm. Wszystkie ustawienia formatu j ustawienia nadmuchu oraz podcisnienia na glowicy ssacej i stole
splywowym s3 przechowywane w centralnym systemie sterowania j moga by¢ wykorzystane przy
wznawianych zleceniach, W urzadzeniu zastosowano pneumatyczng marke boczng z systemem
automatycznego oczyszczania po kazdorazowym zakonczeniu produkeji. Kolejnym etapem w
zaleznosci od zaméwienia bedzie albo wstepne lakierowanie podioza z wykorzystaniem dodatkéw
(nanosrebro, komponenty zapachowe) albo nanoszenie warstwy farby w zespole drukujgcym.
Zastosowanie w urzadzeniu drukujgcym technologii druku siedmiu koloréw w Jjednym przebiegu z
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Dodatkowo poprzez lakierowanie mozna bedzie uzyskaé skrécenie cyklu produkcyjnego (mozna
Przystapi¢ szybciej do kolejnych etapéw produkcyjnych (ztamywanie, krojenie pakowanie) oraz
redukcje ilosci proszku, ktory negatywnie wplywa na otoczenie stanowiska pracy maszyny oraz
Jakosci odbitek. Zastosowanie Jednego zeliwnego odlewu $cian bocznych dla zespotu oraz
Przygotowanie specjalnego odlewu pod mechanizmy napedowe Jest jednym z gtéwnych zatozen do
Przygotowania maszyny do zadrukowywania grubych podiozy przy predkosci 18.000 ark/h. Transport
arkuszy w maszynie oparty jest o regule ustawienia cylindréw ,,na godz. 7. Dodatkowo w obrebie
Air-lub réwnowaznym Transferow wykorzystujacych efekt Venturiego —lub réwnowazny do

bezdotykowego transportu arkuszy pomiedzy zespolami, zastoso

wano w urzadzeniu opatentowany

system rakla powietrznego eliminujacego zawirowania powietrza w obrebie prowadzenia arkuszy, zas

Przy przekazywaniu arkusza na cylinder dociskowy zastosowane

sa nadmuchy dla kartonu i papieru

oraz nowy system tapek motylkowych, ktory pozwala na unikniecie problemu zatamywania krawedzi
arkusza. Operatorzy obstugujacy maszyne z poziomu samonaktadaka majg teraz dostep do kompletu
informacji w zakresie typu podioza drukowego wielkosci nastaw podcisnienia ilosci powietrza,
konfiguracji marek przedni itp. Dodatkowo wszystkie zespoly drukujace oraz zespoly lakierujace
posiadaé muszg wyswietlacze cieklokrystaliczne wizualizujgce procesy na zespole drukujagcym z
mozliwoscia wyswietlania stopnia zuzycia materialow eksploatacyjnych: recznik na urzadzeniu do

mycia, folia katamarzowa, ilogé farby w kartuszu itp. Zespot farb

OWy 0 zmiennej geometrii, spetnia

najwyzsze wymagania w zakresie podawania i rozcierania farby. Przez zdalne rozdzielanie grupy
watkéw istnieje mozliwosé pracy z tzw. krétkim zespotem, co znajduje szczegblne zastosowanie przy
pracach z minimalnym pokryciem powierzchni. Zachowanie ustawienia profilu farbowego w przerwie
W produkcji nastepuje automatyczne przez system bocznego zatrzymanie rozcierania. Chcac zachowaé
powtarzalne warunki drukowania w zakresie zmiany reologii farby, maszyna ta musi by¢ wyposazana

W system termostatowania watkéw farbowych. Nowoscig musza

by¢ duktory farbowe posiadajace

oddzielny niezalezny obieg termostatujacy. W zespole farbowym dla maszyny zmieniono takze

srednice watkow redukujac tym samym tendencje do mglenia farb

Y. Po natozeniu sekwencji kolorow

na arkusz nastgpuje jego wykiadanie. Wykladanie w nowe;j maszynie ma catkowicie nowy ksztalt,
ktéry umozliwia zainstalowanie modutéw suszenia nowej generacji suszarki i szyny. Opatentowane

blachy prowadzace na wyktadaniu majg nadmuch sterowany przez

funkcje prese-lub rownowazng , co

umozliwiaé ma ustawienie powietrza przed rozpoczeciem pracy. Blacha pod panelem suszgcym

chiodzona wodg jest zasilana z oddzielnej dmuchawy zinte
przetestowana w tunelu aerodynamicznym forma mostkéw z tap
prowadzenie wszystkich rodzajéw materiatéw. Arkusz bedzie
hamulcami, a nad stosem na wykladaniu zastosowano nadmuch w

growanej w wykladaniu, Nowa,
kami zapewnia skuteczne i pewne
hamowany zdalnie ustawianymi
formie plastra miodu zapewniajacy

optymalne utozenie stosu na wykiadaniu nawet przy materiatach ze skrajnego zakresu zadrukowanych
materiatéw. Wszystkie nastawy nadmuchéw oraz pozycje hamulcéw beda wartosciami zapisywanymi
W pamigci. W obrebie wykladania nie ma zadnych funkcji realizowanych recznie lub za pomocy

narzedzi przez operatora. Powtérzenia wymaga¢ beda jedynie

wywolania nastaw zapisanych w

pamigci. Urzadzenie bedzie Wyposazone réwniez w nowy System geometrii dysz proszkujacych,

podajacych proszek co pozwala optymalne pokrycie arkusza pros

zkiem. Strumienie poszczegblnych

dysz nie nachodza na siebie tak Jjak w standardowych rozwigzaniach co przekiada si¢ na obnizenie
zanieczyszczenia otoczenia wykiadania oraz zmniejszenie ilogci zuzywanego proszku. Po naniesieniu
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barwy i wylozeniu nastepuja procesy lakierowania i utwardzania lakieru. Lakier z nanosrebrem bedzie
podawany z mieszalnika. Mieszanina moze zawieraé réznorodne lakiery, w tym wodorozcieficzalne
lakiery dyspersyjne skiadajace si¢ z zywic syntetycznych, lakieru wodorozcienczalne UV, lakiery
olejowe a takze lakiery niskomigracyjne ( w zaleznosci od zastosowanych dodatkéw funkcjonalnych
oraz charakterystyki zamdwienia). Urzadzenie to zawiera zbiornik gtéwny o pojemnosci
wystarczajacej do ciaglego zaopatrywania maszyny drukujacej w lakier zaopatrzone w mieszadlo o
regulowanej predkosci obrotowej zapewniajacej ciagly cyrkulacje lakieru wzbogaconego o
nanosrebro, dwa przylacza hydrauliczne — jedno umieszczone w pokrywie zbiornika zwracajace lakier
z maszyny drukujacej a drugie umieszczone z boku zbiornika, przesylajace lakier do maszyny oraz
przylacze z pompa dopetniajgca do pomocniczego zbiornika, gdzie nastgpuje wstepne mieszanie
lakieru z dodatkami w postaci zawiesiny. Pomocniczy zbiornik wyposazony jest w mieszadto
ultradzwigkowe, pompe podajaca lakier i oraz pojemnik zawiesiny nanosrebra z elektronicznym
dozownikiem zawiesiny. Wstepne mieszanie lakieru z nanosrebrem / komponentami zapachowymi w
postaci zawiesiny odbywa si¢ w mniejszym zbiorniku. Za pomocg czujnikéw ultradzwiekowych
sprawdzany jest poziom napetnienia obu zbiornikéw, dzieki temu system wie, kiedy nalezy dopetni¢
poszczegolne zbiorniki. Mniejszy zbiornik w momencie napetnienia otrzymuje dokfadnie odmierzong
ilos¢ lakieru i nanosrebra w postaci zawiesiny, dzieki automatycznej pompie podajacej lakier z
zewngtrznego zrodia oraz automatycznego dozownika — pipety dozujacej zawiesine nanosrebra ze
zbiorniczka. Dzigki temu zachowane zostaja scisle okreslone proporcje dodatkéw do lakieru.
Efektywne i dokfadne mieszanie si¢ obu mediéw z mniejszym zbiorniku zapewni mieszalnik
ultradzwigkowy wykorzystujacy efekt kawitacji. Przy spadku ponizej poziomu minimalnego z
zbiorniku gléwnym, wiaczana jest pompa dopetniajaca ktéra tloczy wymieszang partie lakieru ze
zbiornika wstepnego do giéwnego poprzez przytacze hydrauliczne. Mieszanina jest podawana pézniej
do maszyny drukarskiej. Urzadzenie drukujace pozwoli na nadanie drukowanym produktom cech,
ktére w sposob zasadniczy podnosza warto$é produktu. Jednym z takich zabiegow jest innowacyjna
technika lakierowania pozwalajaca na uzyskiwanie efektow dotad zarezerwowanych dla techniki
drukowania UV. Po zastosowaniu tej metody na wydrukowanym arkuszu mozna bedzie uzyskaé gre
efektow matowych i polyskowych. Stopien zmatowienia ( efektu skérki pomaranczowej) mozna
kontrolowa¢ przez szybko$¢ drukowania i dobér réznego rodzaju lakieréow. W branzy produkcji
przemysfowej musi by¢ utrzymane kryterium réwnowagi ceny/wydajnosci, terminowosci/logistyki i
najwyzszej jakosci produkcji. Wysokowydajne maszyny drukujace mogg spehi¢ zakladane efekty
ekonomiczne tylko przy zastosowaniu najwyzszej klasy suszenia UV, ktére nie wymaga spowolnienia
predkosci drukowania. Rodzaj reflektora i jego wiasciwosci maja decydujace znaczenia na jako$é
suszenia arkuszy zadrukowanych farbami UV i zapewniaja szybkie i optymalne utwardzanie warstwy
farby/Lakieru UV. Optymalnie wykorzystane promieniowanie UV pozwala na zredukowanie zuzycia
energii elektrycznej i zapewnia optymalne ,wysuszenie” produktu finalnego i umozliwia
natychmiastowe przekazanie go do dalszej obrobki. Promieniowanie UV stanowi tylko ok. 25-30%
uZytej energii pozostaly udzial generuje promieniowanie cieplne, ktére jest niepozagdanym efektem
ubocznym i musi by¢ wyprowadzone na zewnatrz. Dlatego panele suszenia z lampami UV chiodzone
sg wodg w celu utrzymania stale niskiej temperatury pracy urzadzen. Systemowe czujniki temperatury
gwarantujg stala temperatur¢ pracy lamp UV i takze przeciwdzialajg przegrzewaniu sig
zadrukowywanego materiatu. Technologia UV stosowana jest w szczegblnosci przy: - produkcji
opakowan w matym i $rednim formacie, takze przy niskich naktadach na kosmetyki, lekarstwa,
alkohole i inne najwyzszej jakosci, - produkcji etykiet najwyzszej jakosci, przy wysokim stopniu
uszlachetnienia, - produkeji specjalnej jak np. kart plastikowych, podkiadek pod mysz, in-moldy itp. -
czgstych zmianach produkcji, szybka zmiana podiozy i natychmiastowe przekazywanie do dalszej
obrobki - specjalnych efektach uszlachetniania potysk/ mat, farby metalizowane itp. Najwazniejsze
zalety technologii UV: - wysokie wartosci wizualne i aspekty estetyczne produktéw, - mozliwosci
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zadrukowywania nie chionnych podtozy Jak, folie, papiery metalizowane, - uzyskiwanie najwyzszej
wartodci potysku lakieru UV, - uzyskiwanie rewelacyjnych efektow perfowych i metalicznych, -
bardzo twarda i wytrzymata powloka, o wysokiej odpornosci mechanicznej zadrukowanej
powierzchni, - natychmiastowe schnigcie farb eliminuje koniecznosé proszenia, - wzgledy ekologiczne
ochrony srodowiska, poniewaz farba UV nije wydziela lotnych rozpuszczalnikéw. Zakupywana
maszyna drukarska bedzie Wyposazona w najnowszy generacje systeméw suszenia UV spetniajaca
najwyzsze wymagania JjakoSciowe i wydajnosciowe, szczegoly ponizej: System do zarzadzania
sterowaniem systemem UV Najwazniejsze korzysci:

* Nizsze zuzycie pradu w trybie gotowosci lamp UV o okolo 20% w stosunku poprzedniego
rozwiazania,

* Mnigjsza strata mocy o okoto 5% w stosunku do rozwigzan z trafo,

* Mozliwos¢ zastosowania lamp o innej charakterystyce widma Jak np; lampy z dodatkiem Fe (lampy
z dodatkiem czasteczek zelaza zamiast lamp rteciowych), ktére wymagajace co prawda
wysokopigmentowanych farb. Przy sterowaniu z trafo przenoszona czgstotliwo$¢ 50 Hz. nie jest w
stanie podtrzymaé wyladowar w tego typu lampach. W ukiadzie z ELC czgstotliwos¢ wynosi 100 Hz,
* Zwigkszenie zywotnogé lamp ze wzgledu na brak gwattownego uderzenia pradu przy wiaczaniu
lampy UV

UV, redukuje ilo$¢ pradu przy zachowaniu tej samej efektywnosci suszenia. Osiagnieto to przez:

* Zwigkszenie zakresu otwarcia reflektoréw,

* Zwigkszenie powierzchni odbijania promieniowania UV Przez zewnetrzne elementy przyston.

u arkuszy nastepujg procesy koncowe, czyli wykrawanie oraz sklejanie
opakowan na posiadanej przez Wowo sktadarko-sklejarce,

Z powazaniem

Skonie Zimierz




